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Ra:1,6ORBIGEAR-HSK63-H80-E2.6

SPFORBFAB003
Tête mécanique orbital/Mechanical orbital head

2 Avenue de l’Usinage Grande Vitesse     
Chemin de la Forêt 
74250 PEILLONNEX - FRANCE  
Tél. :  +33  450 369 015
B.E :  +33  450 876 160
www.precise.fr , ww.pracartis.fr
www.reparation-electrobroche.com

Révision:

HSK-A63

FIXATION TYPE
UJZ-50

SPECIFICATIONS

EXCENTRATION 2,6mm

REGLAGE / ADJUSTEMENT  ±0,5mm

R. Miltipl. E/S - I/O x10,5

VITESSE BROCHE
SPINDLE SPEED

300 Rpm
(500 Rpm peak)

VITESSE OUTIL
TOOL SPEED

3150 Rpm
(5250 rpm peak)

COUPLE MAX. (OUTIL)
MAX. TORQUE (TOOL)

2 N.m

ROTATION A DROITE
RIGHT ROTATION

ROTATION A DROITE
RIGHT ROTATION

VITESSE D'ENTREE = VITESSE D'ORBITAL
INPUT SPEED = ORBITAL SPEED

MAX.: 300 Rpm

REGLAGE FIN / FINE ADJUSTEMENT:
4 x HC M6x20 s
4,5 N.M ±0.5

VITESSE OUTIL = VITESSE ENTREE x 10,5
OUTPUT SPEED = INPUT SPEED x 10,5

MAX.: 3150 Rpm

Porte pince UJZ-50
Pince UP EX20
Ø1 à Ø13
Portes outils spéciaux
sur demande
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 ORBIGEAR-BT50-H50-E2.6

SPFORBFAB003
Tête mécanique orbital/Mechanical orbital head

2 Avenue de l’Usinage Grande Vitesse     
Chemin de la Forêt 
74250 PEILLONNEX - FRANCE  
Tél. :  +33  450 369 015
B.E :  +33  450 876 160
www.precise.fr , ww.pracartis.fr
www.reparation-electrobroche.com Révision:

SPECIFICATIONS

EXCENTRATION 2,6mm

REGLAGE / ADJUSTEMENT  ±0,5mm

R. Multipl. E/S - I/O x10,5

VITESSE BROCHE / SPINDLE SPEED 300 Rpm (500 for short time)

VITESSE OUTIL / TOOL SPEED 3150 Rpm (5250 for short time)

COUPLE MAX. (OUTIL) / MAX. TORQUE (TOOL) 2 N.m

BT-50

FIXATION TYPE
UJZ-50

ROTATION A DROITE
RIGHT ROTATION

ROTATION A DROITE
RIGHT ROTATION

VITESSE D'ENTREE = VITESSE D'ORBITAL
INPUT SPEED = ORBITAL SPEED

MAX.: 300 Rpm

REGLAGE FIN / FINE ADJUSTEMENT:
4 x HC M6x14 s
4,5 N.M ±0.5

VITESSE OUTIL = VITESSE ENTREE x 10,5
OUTPUT SPEED = INPUT SPEED x 10,5

MAX.: 3150 Rpm

Porte pince UJZ-50
Pince UP EX20
Ø1 à Ø13
Portes outils spéciaux
sur demande

O 18 g6
80

6,55 mini /  MAXI
Déverouillage
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Ra:1,6ORBIGEAR-HSK-A100-H110-E2.6

SPFORBFAB003
Tête mécanique orbital/Mechanical orbital head

2 Avenue de l’Usinage Grande Vitesse     
Chemin de la Forêt 
74250 PEILLONNEX - FRANCE  
Tél. :  +33  450 369 015
B.E :  +33  450 876 160
www.precise.fr , ww.pracartis.fr
www.reparation-electrobroche.com

Tolérances
Générales

Dimension linéaire
>0.5 à 30 >30 à 120 >120 à 400
u0.1 u0.2 u0.3

Dimension angulaire
<10 >10 à 50 >120 à 400
u1° u30' u20'

>50 à 120

Tolérences géométriques

^ 0.05 e 0.05 d 0.1 n 0.1r 0.1u10'

Révision:

Etat général des aretes:

HSK-A100

FIXATION TYPE
UJZ-50

SPECIFICATIONS

EXCENTRATION 2,6mm

REGLAGE / ADJUSTEMENT  ±0,5mm

R. Miltipl. E/S - I/O x10,5

VITESSE BROCHE / SPINDLE SPEED 300 Rpm (500 Rpm peak)

VITESSE OUTIL / TOOL SPEED 3150 Rpm (5250 rpm peak)

COUPLE MAX. (OUTIL) / MAX. TORQUE
(TOOL)

2 N.m

ROTATION A DROITE
RIGHT ROTATION

ROTATION A DROITE
RIGHT ROTATION

VITESSE D'ENTREE = VITESSE D'ORBITAL
INPUT SPEED = ORBITAL SPEED

MAX.: 300 Rpm

VITESSE OUTIL = VITESSE ENTREE x 10,5
OUTPUT SPEED = INPUT SPEED x 10,5

MAX.: 3150 Rpm

Porte pince UJZ-50
Pince UP EX20
Ø1 à Ø13
Portes outils spéciaux
sur demande

11
0

6,55 mini / MAXI
RELEASE STOKE

O 18 g6

REGLEGE FIN / fINE ADJUStEMENT:
4 x HC M6x20 s90°
4,5 N.m ±0.5


