UJZ-50

FIXATION TYPE

SPELIFICATIONS

EXCENTRATION

2.6mm

REGLAGE / ADJUSTEMENT

+0)5mm

R. Mittipl. E/S - 1/0

x10,5

VITESSE BROCHE
SPINOLE SPEED

300 Rpm
(500 Rpm peak!

VITESSE OUTIL
TOOL SPEED

3150 Rpm
(5250 rpm peak!

COUPLE MAX. (OUTIL)
MAX. TORQUE (TOCL)

2 Nm

HSK-A63

ROTATION A DROITE
RIGHT ROTATION

VITESSE D'ENTREE = VITESSE O'ORBITAL
INPUT SPEED = ORBITAL SPEED

~REGLAGE FIN / FINE ADJUSTEMENT:
4 x HC Mex20 \v/
45NM 205

— Porte pince UJZ-50
Pince UP EX20

d1a @13

Portes outils spéciaux
sur demande

ROTATION A OROITE
RIGHT ROTATION

VITESSE OUTIL = VITESSE ENTREE x 10,5
OUTPUT SPEED = INPUT SPEED x 10,5
MAX: 3150 Rpm

MAX. 300 Rpm
Date: Modification: |
Date:  [05/03/2019 [Traitement thermique : [Dessiné par: [j.chavanne
Matiere: Traitement de surface : _<} @_
= PRECISE Désignation: —
)RR cne st ORBIGEAR-HSK63-H80-E2.6  [Rugoste: [Rais
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Reterence SPFORBFAB003 Feuile: |11
el. . + .
B.E: +33 450 876 160 . A , . . . .
o preciser i pracaris. Projet: Téte mécanique orhital/Mechanical orbital head Révision: | A
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Ce plan est la propriété exclusive de la société PRECISE France SAS et ne peut étre copié ou diffusé sans son accord.




FIXATION TYPE

UJZ-50
SPECIFICATIONS
EXCENTRATION 26mm
REGLAGE / ADJUSTEMENT +05mm
R Multipl. E/S - 1/0 X105
VITESSE BROCHE / SPINDLE SPEED 300 Rpm (500 for short time)
VITESSE QUTIL / TOOL SPEED 3150 Rpm 5250 for short timel
COUPLE MAX. (OUTIL) / MAX. TORQUE (TOOLI | 2 Nm

BT-50

4 x HC Méx14 v
45NM £05

VITESSE DENTREE = VITESSE D'ORBITAL
INPUT SPEED = ORBITAL SPEED
MAX: 300 Rpm

ROTATION A OROITE
RIGHT ROTATION

Déeverouillage
5 mini /65 MAXI

REGLAGE FIN / FINE ADJUSTEMENT: — — Porte pince UJZ-50

Pince UP EX20

d1a 13

Portes outils speciaux
sur demande

ROTATION A OROITE
RIGHT ROTATION

>3E=LINE

VITESSE OUTIL = VITESSE ENTREE x 10,5
OUTPUT SPEED = INPUT SPEED x 10,5
MAX.: 3150 Rpm

Date: Modification: |
Date:  [10/01/2019 [Traitement thermique : [Dessiné par: |J.Chavanne
Matiere: Traitement de surface

((C) PRECISE
/ France S prAcART'S

2 Avenue de I'Usinage Grande Vitesse
Chemin de la Forét

74250 PEILLONNEX - FRANCE

Tél.: +33 450 369 015

B.E: +33 450 876 160

.precise.fr , ww.pracartis.fr
.reparation-electrobroche.com

Désignation: _<} @_

ORBIGEAR-BT50-H50-E2.6 Rugosité:
Echelle: 1:2
Référence: SPFORBFAB003 Foa
Projet:  Téte mécanique orbital/Mechanical orbital head Revision: | A

Ce plan est la propriété exclusive de la société PRECISE France SAS et ne peut étre copié ou diffusé sans son accord.




FIXATION TYPE

HSK-A100

ROTATION A OROITE
RIGHT ROTATION

VITESSE D'ENTREE = VITESSE D'ORBITAL
INPUT SPEED = ORBITAL SPEED

MAX: 300 Rpm

UJZ-50
SPECIFICATIONS
EXCENTRATION 26mm
REGLAGE / ADJUSTEMENT +0,5mm
R. Miltipl. E/S - 1/0 X105

VITESSE BROCHE / SPINDLE SPEED

300 Rpm (500 Rpm peak)

VITESSE OUTIL / TOOL SPEED

3150 Rpm (5250 rpm peak)

COUPLE MAX. (OUTIL) / MAX. TORQUE
(T00L)

2 Nm

RELEASE STOKE

REGLEGE FIN / fINE ADJUSTEMENT:
4 x HC M6x20 \"90°
45 Nm %0.5

SE=LINE

— Porte pince UJZ-50

Pince UP EX20

14 d13

Portes outils speciaux
sur demande

ROTATION A OROITE
RIGHT ROTATION

VITESSE OUTIL = VITESSE ENTREE x 10,5
OUTPUT SPEED = INPUT SPEED x 10,5

MAX.: 3150 Rpm

5 mini /6,5 MAXI
Tolérances Dimension linéaire Dimension angulaire Tolérences géométriques Etat général des aretes:
Ané 0.5 4 30[>30 & 120]>120 a 400f10] >10 450 | >50 a 120 [>120 a 400 —
Générales S w5 b T T a1 L7100 [Oows] [Zloa] [=]or] [L]os
Date: Modification: |
Date: [31/05/2021 [Traitement thermique : [Dessiné par: |j.chavanne
Matiere: Traitement de surface : _<}
i Désignation:

-\ PRECISE
W=

2 Avenue de I'Usinage Grande Vitesse
Chemin de la Forét

74250 PEILLONNEX - FRANCE

Tél.: +33 450 369 015

B.E: +33 450 876 160

.precise.fr , ww.pracartis.fr
.reparation-electrobroche.com

France sas. e
::PRACART:S

ORBIGEAR-HSK-A100-H110-E2.6 |Rugosite: | Ra:1,6

Echelle: 1:2

Référence: SPFORBFAB003 T
Projet:  Téte mécanique orbital/Mechanical orbital head Révision: | A

Ce plan est la propriété exclusive de la société PRECISE France SAS et ne peut étre copié ou diffusé sans son accord.




